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HARTMETALL-
SCHLEIFEN
Stabile Prozesse ohne 
Kobalt-Einlösung: 
Mit Oest Kühlschmier-
stoffen für die 
Hartmetall-Bearbeitung. 

VERZAHNUNGS-
SCHLEIFEN
Maximale 
Zeitspanvolumina: 
Hochleistungsöle 
Oest Meba G machen 
es möglich.  

OBERFLÄCHEN- 
UND TIEFSCHLEIFEN
Premiere auf der 
Grindtec 2010: Oest 
 präsentiert seine neu 
entwickelte schaumarme 
Schleifemulsion. 
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BETRIEBSMITTEL – Für die Bearbeitung legierter Schnellarbeitsstähle 
und Hartmetall-Sorten vertraut die Reber Werkzeugschleiferei auf die 
verschiedenen Bearbeitungsmedien von Georg Oest Mineralölwerk. 

 Feinschliff durch 
PAO-Schleiföle 

Zerspanungswerkzeuge aus 

Hartmetallen werden 

durch Schleifprozesse 

hergestellt. Hierin besteht die 

Kernkompetenz der Firma Reber 

Werkzeugschleiferei in Backnang, 

Entwicklungs- und Konstruktions-

partner für diverse Branchen. Bei 

der Bearbeitung legierter Schnell-

arbeitsstähle sowie verschiedens-

ter Hartmetall-Sorten vertrauen 

die Backnanger ausschließlich auf 

Kühlschmierstoffe und Schneid-

öle des Schmierstoffspezialisten 

Georg Oest Mineralölwerk, Freu-

spezialisiert. Aufgrund des hohen 

Individualisierungsgrades liegt der 

Schwerpunkt eher auf niedrigen 

Stückzahlen und kleinen Serien. 

Kurze Reaktions- und schnelle 

Durchlaufzeiten sind Pluspunkte, 

die unsere Kunden zu schätzen 

wissen.«

Zum Kundenkreis zählen nam-

hafte Unternehmen der Automo-

bilzulieferindustrie, Technologie-

führer aus dem Standard- und 

Sondermaschinenbau sowie ver-

einzelt auch Fertigungsbetriebe 

aus der Medizintechnik. 80 Pro-

denstadt. Insbesondere vollsyn-

thetische Bearbeitungsmedien auf 

Basis von Polyalphaolefi n (PAO-

Schneidöle) erzielen die ge-

wünschten Ergebnisse.

Bei Werkstoffen schöpft die 

Firma Reber am liebsten aus dem 

Vollen. Schleifen aus dem vollem 

Rohmaterial für höchste Qualitäts-

ansprüche, das ist die Kernkom-

petenz des Familienunterneh-

mens. Neben verschleißfesten 

HSS- und HSCO-Schnellarbeits-

stählen verarbeitet Reber vor al-

lem Vollhartmetalle. Die Produkt-

palette umfasst Sonderwerkzeuge 

unterschiedlichster Geometrien 

im Durchmesserbereich von 1 bis 

40 Millimeter für ein breites Spek-

trum an Zerspanungsprozessen. 

Es versteht sich deshalb fast von 

selbst, dass die bei Reber erfor-

derlichen Kühlschmierstoffe bzw. 

Schneidöle einen umfangreichen 

Einsatzbereich zuverlässig abde-

cken müssen. »Unsere Stärke ist 

Flexibilität auf hohem Qualitäts-

niveau«, erläutert Inhaber Werner 

Gruber. »Wir haben uns auf 

kunden spezifi sche Anfertigungen 
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zent der Kunden befi nden sich im 

Umkreis von etwa 50 Kilometer 

des Firmenstandortes Backnang 

bei Stuttgart. 

Extra-Dienstleistungen
Neben der Herstellung von Bear-

beitungswerkzeugen hat Reber als 

weiteres Standbein den Bereich 

Dienstleistungen aufgebaut. »Wir 

sind für unsere Kompetenz und 

Erfahrung in der Schleifbearbei-

tung bekannt. Deshalb betrauen 

uns zahlreiche Metall verarbeiten-

de Betriebe aus der Region mit 

zum Teil anspruchsvollen Lohnar-

beiten«, erklärt Tobias Gruber.

Den Schwerpunkt der Lohnleis-

tungen bildet das Rundschleifen. 

Mit einer speziellen Maschinen-

ausrüstung und bewährtem Know-

how garantiert Reber seinen Kun-

den feinste Bearbeitung und kür-

zeste Durchlaufzeiten. Des Weite-

ren bietet der Schleifspezialist das 

Nachschärfen von Metallbearbei-

tungswerkzeugen und das Schär-

fen von Sägeblättern. Auf der 

hauseigenen CNC-Messanlage 

vermisst das gemäß DIN ISO 

9001:2000 zertifi zierte Unter-

nehmen neben Eigenprodukten 

auch beigestellte Teile – als 

Dienstleistung im Kundenauftrag. 

Eine Laserbeschriftungsanlage für 

die Kennzeichnung metallischer 

Oberfl ächen aller Art wird eben-

falls nicht nur intern, sondern 

auch für externe Aufträge genutzt. 

Das Leistungsspektrum wird 

 ergänzt durch den Vertrieb von 

HSS- und Hartmetall-Sägeblät-

tern, hier zu besteht eine Koopera-

tion mit einem Anbieter für Holz-

bearbeitungswerkzeuge.

Fertigungsoptimiert
Lange bevor bei Reber eine Dia-

mant- bzw. CBN-Schleifscheibe 

auf eine Metalloberfl äche trifft, 

werden die Weichen für optimale 

Produkte gestellt. »In den meisten 

Fällen kommt der Kunde mit kon-

kreten Vorgaben zu uns: Eine be-

stimmte Bauteil-Geometrie soll 

durch Zerspanung erzeugt wer-

den«, beschreibt Tobias Gruber 

die Ausgangssituation. Von Kun-

denseite ist in diesem Stadium 

meist kaum mehr als eine grobe 

Skizze, eventuell eine Konstruk-

tionszeichnung vorhanden. 

Als Entwicklungs- und Konst-

ruktionspartner fördert Reber nun 

den lösungs orientierten Dialog, 

was wiederum in die fertigungsop-

timierte Konstruktion eines kun-

denspezifi schen Werkzeuges ➔

1 Auswahl verschiedener Vollhart-
metall-Kontur-Werkzeuge, die bei der 
Firma Reber geschliffen werden.

2 Die Reber Werkzeugschleiferei 
verfügt über einen hochmodernen 
Maschinenpark für die Herstellung 
von Bearbeitungswerkzeugen und 
für anspruchsvolle Lohnarbeiten.

3 Tobias Gruber beim Einrichten 
eines Fünf-Achs-CNC-Bearbeitungs-
zentrums.

Ready 4
REACH?

Mühe mit dem
Kleingedruckten?

Wir helfen Ihnen!
www.oest.de/ready4reach
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mündet. Gelebte Partnerschaft 

hat hierbei viele Aspekte. Das 

Backnanger Unternehmen bietet 

selbst grundsätzlich keine Zerspa-

nungsleistungen an, wodurch die 

Firma bewusst nicht in Wettbe-

werb mit den eigenen Kunden 

tritt. Je nach Anforderung wird 

das Werkzeug, zum Beispiel Boh-

rer, Fräswerkzeug oder Drehmei-

ßel, als Einzelteil oder in Serie 

produziert. Manche der Werkstof-

fe sind im Kontext von Zerspa-

nungsanwendungen als eher »exo-

tisch« einzustufen. Werner Gruber: 

»Bei Bedarf bearbeiten wir auch 

Materialien wie Glas und Keramik, 

in einem Fall haben wir beispiels-

weise Passungen an Glasbolzen 

angeschliffen.«

Nur durch kontinuierliche In-

vestitionen in modernste Ferti-

gungstechnologien könne ein 

solch breites Anforderungsspekt-

rum effi zient bedient werden, er-

gänzt Tobias Gruber. Auch deshalb 

habe man im vergangenen Jahr 

eine neue Fünf-Achs-Schleifbear-

beitungsanlage angeschafft. »Um 

das volle Potenzial dieser High-

tech-Maschinen auszuschöpfen, 

braucht es optimale Prozessbe-

dingungen. Ein entscheidender 

Faktor hierbei ist die Beschaffen-

heit und Qualität der Schmierstof-

fe«, ist Tobias Gruber überzeugt. 

Bewährte Medien
Deshalb setzt die Firma Reber be-

reits seit 13 Jahren auf die be-

währten Metallbearbeitungsme-

dien des Voll-Sortimenters Oest. 

Dies hat mehrere Gründe. Zum ei-

nen sind die Backnanger mit der 

Betreuung durch den Oest-Außen-

dienst sehr zufrieden. Werner Gru-

ber: »Herr Manfred Walke ist ge-

nauso fl exibel wie wir. Die Reak-

tionszeiten sind erfreulich kurz, 

die Beratung kompetent und die 

Lösungen technisch ausgereift.« 

Zum anderen schätze man die 

konstante Weiterentwicklung der 

hohen Produktqualität für diffe-

renzierte Anwendungsbereiche. 

Zum Einsatz kommen bei Reber 

sowohl wassermischbare Schleif-

lösungen der Reihe Colometa als 

auch teilsynthetische Schneidöle 

der Meba-G-Reihe sowie vollsyn-

thetische Hochleistungsöle auf 

Polyalphaolefi n(PAO)-Basis. Ins-

besondere mit dem von Oest ent-

wickelten, speziell formulierten 

PAO-Schleiföl sind Werner und 

Tobias Gruber sehr zufrieden. 

»Der, verglichen mit Kühl-

schmiermitteln auf Mineralölba-

sis, höhere Einstandspreis zahlt 

sich durch die exzellente Schnitt-

qualität, die verbesserte Kühlwir-

kung und längere Werkzeugstand-

zeiten um ein Vielfaches aus«, 

zeigt sich Tobias Gruber begeis-

tert. Es lohne sich nicht, »am fal-

schen Ende zu sparen«. Denn die 

Anforderungen an das Schneidöl 

beim Abtragen von Hartmetall aus 

dem vollen Rohmaterial, überwie-

gend im Rahmen der Fertigungs-

stufen Rundschleifen, Einnuten 

und Freischleifen, seien »extrem 

hoch«. Die Schleifbearbeitung bei 

Reber erfordert beispielsweise 

sehr hohe Schnittgeschwindigkei-

ten bei gleichzeitig relativ grober 

Körnung der Schleifscheiben. 

Hierbei kommen die typischen 

Vorteile des vollsynthetischen 

PAO-Schneidöls ideal zum Tragen. 

Durch seinen hohen Flammpunkt 

reduziert es die Gefahr von Ver-

puffungen bzw. Bränden erheblich 

und leistet damit einen nachhalti-

gen Beitrag zur Arbeitssicherheit.

Da die Verdampfung von PAO-

Schneidöl außerdem wesentlich 

geringer ist als bei vergleichbaren 

Mineralölprodukten, sinkt auch 

dessen Verbrauch, wodurch die 

Wirtschaftlichkeit steigt. Die Fir-

ma Reber ist mit dem Preis-Leis-

tungs-Verhältnis von PAO sogar so 

zufrieden, dass die weiteren Bear-

beitungsanlagen, auf welchen ak-

tuell noch Oest Meba G Verwen-

dung fi ndet, sukzessive mit dem 

vollsynthetischen Produkt ausge-

rüstet werden. »Wir erzielen auch 

mit der Meba-Reihe sehr gute 

Schleifergebnisse. Die Zukunft 

liegt für uns jedoch eindeutig im 

PAO-Bereich«, sagt Tobias Gru-

ber.

Sichere Schleifprozesse
Bei anwendungsbezogenen Fra-

gen im Zusammenhang mit Poly-

alphaolefi nen stehen die erfahre-

nen Anwendungsspezialisten von 

Oest mit Rat und Tat zur Seite. 

»Aufgrund ihrer chemischen 

Struktur weisen Schneidöle auf 

Polyalphaolefi n-Basis ein sehr gu-

tes Luftabscheidevermögen auf. 

In Verbindung mit einer optimal 

schaumarmen Formulierung ist 

dies bei hohen Drücken und Volu-

menströmen die Voraussetzung 

für sichere Schleifprozesse«, er-

läutert Stefan Gernsheimer, Leiter 

der Oest Anwendungstechnik. 

Durch eine auf die individuelle 

Einsatzsituation abgestimmte Ad-

ditivierung habe man durch ge-

zielte Produktentwicklung geeig-

nete Voraussetzungen für stabile 

Fertigungsprozesse geschaffen, 

berichtet Gernsheimer.

Obgleich Reber vor allem 

Schneidöle einsetzt, fi nden auch 

Schleifl  ösungen Verwendung mit 

Oest als exklusivem Lieferanten.

  www.oest.de

4 Zentrierspitze aus Vollhartmetall mit einer Spezialaufnahme.

5 Werner Gruber (links), Inhaber der Firma Reber, und Oest-Gebietsverkaufsleiter 
Manfred Walke im Gespräch über eine Anwendung.

6 Vollsynthetisches Oest-Schleiföl auf Polyalphaolefi n-Basis im Einsatz bei der 
Reber Werkzeugschleiferei.
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