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SPANENDE FERTIGUNG

Kiihlschmierstoffe bleiben unverzichtbar*

STEFAM GERMSHEIMER, PRODUKTION NE. 7, 2011

Beim Schmierstoffhersteller Oest ist Stefan Gernsheimer, Leiter Anwen-
dungstechnik, Gberzeugt, dass die Kihlschmierstoffe auch in absehbarer
Zukunft unverzichtbare Prozesshilfsstoffe bleiben.

FREUDENSTADT [SMm). Dier Gesamt-
verbrauch der Zerspanungsmedi-
en  (Kithlschmicerstoffe)  bewegt
sich in Deutschland - vom Krisen-
jahr 2009 abgeschen - seit ahren
aul stabilem Niveauw. Insgesame
belduft sich die Verteilung der ver-
wendeten Fluids aul etwas mehr
als 90% wassergemischie Kiihl-
sthmierstolle (im Anwendungs:au-
stand) und knapp 10% nichtwas-
sermischbare  Schneid-  und
Schieifile (die natiirdich unver-
diinnt zur Anwendung kommen ).
Gegen Ende der 90er Jahre war am
Markt der Trend W00 sttt Emuls-
on” feststellbar, was in diesem
Zeitraum zu einem gewissen An-
stieg des  Anteils  nichiwasser-
mischbarer Produkte gefiihet hat,
Hintergrund hierfiic waren vor al-
lem Bestrebungen zur Kosten-
damplung angesichts begrenzier
Lebensdauer und  wachsenden
Pllegeaufwandes von  wasserge-
mischten Prosessmedien,

Seir ca. 2005 ist der Ameil der
wassergemischten  Kithlschmier-
stoffe wieder gewachsen. Einer der
Griinde fiir diese Entwicklung ist
die Gefahr von Branden und Ver-
pulfungen bei Oleinsatz in der
Zerspanung, welche In den Fokus
derbetriehlichen Arbeitssicherheit
geriet. Vor diesem Hintergrund
setzt Oest seit jeher optimierte
Schneid- und Schieif@le mit mii-
maler Verdamplungslestigkeit und
minimierter Olnebelbildung ein,
Vereinzelt wurden sogar Konzeple
in Richtung schwerentlammbar®
entwickelt. Trotadem sind teilwei-
seerhebliche Kosten zu tragen, um
die Prozesse mit geeigneter Sicher-
heitstechnik auszurlisten,

Der wesentliche Grund fir die
Riickkehr #u Kithlschmierstoffen
liegt darin, dass dic KSS-Lieleran-
ten die technische Unterstiitaung
der Anwender mit dem Ziel der
Standzeitverlingerung  erheblich
intensiviert haben. Im Hause Oest
ist hierfiir ein speziclles Service-
Team mit enger Anbindung an das
hauseigene Entwicklungslabor im
Einsatz. Optimien wird dabei die
gesamite Prozessketie von der Be-
schaffung iiber KS5-Formulierung,
-Pllege und -Steuerung bis hin zur
Enmtsorgung, um cine hohe Res-
sourcenellizien: und nachhaltige
Kostensenkungen realisieren  zu
kinnen. Grifites Einsparungspo-
tenzial besteht micht im Verzicht
aul Kithlschmierstoffe, sendern
durch gezielte Prozessoptimicrung
gemeinsam mit einem kompeten-
ten Parmer wie Oest.

Prozessoptimierung bietet
groftes Einsparpotenzial

Miglicherwelse fihren die aki-
ellen chemikallenrechtlichen Ver-
finderungen (REACH, Biowdd-Yer-
ordnung ete.) aukiinfiig #u ciner
emeuten Trendwende, weg vom
wassergemischien  Kithlschmier-
stoffhin zum (17 In diesem Zusam-
menhang ist denkbar, dass die zu-
nehmende Beschrinkung des Ein-
siataes wirksamer Biostaten und
Biozide zu einer erhilien Keim-
vermehrung im Emulsionsbereich
fiihren wird. Zumal nach heutigem
Kenntnisstand keine wirtschaftlich
funktivnierenden Alternativen wic
physikalische  Methoden  {Ulta-
schall, UV-Bestrahlung, etc ) zur
Verfligung stehen,

Sprithschmierstodle fr die Mini-

malmengenschmierung — [MMS)
haben auf den Gesamifluid-Bedarf
keinen relevanten Einfluss. Tro-
ckenbearbeitung st keine neue
Technologie, Seit ber 30 Jahren
werden bestimmie Provesse ahne
SchmierstoMeinsatz gefabren, teil-
wekse unter Einsatz spegiell dafiir
entwickelter  Schneidwerkstoffe
wie technische Keramiken. Selt et-
wa 15 Jahren wird nun versuch,
unter Verzicht aulumbaufende Flu-
Ids diese Technologie in der Breite
einzusetzen bew. die Optimierung
in Form geieltinminimaler Menge
aufgespriihter Ole, Wurden  an-
fangs mit groBem Elan vor allem
elnfache und fir dieses Verfahren
pradestinierte Operationen wie Si-
gen und Frisen angegangen, so
konnten die prognostizierten Zu-
wiichse nmicht realisiert werden,
Unbestriven hat dieses Verfahren
gegentiber der villlg trockenen

Bearbeitung  technologische Vor-
tefle und bieter bel gleicheeitiger
Abstimmung des Gesamiprozesses
(Maschine, Werkzeug, Bearbei-
tungsparameter) die Chance zur
Produktivitissteigerung,

Trockenbearbeitung nur in
bestimmten Fallen sinnvoll

Oest bietet cin breite Palette an
Sprithschmicrstaffen unterschied-
licher Basis an, sowohl flir einfache
Sprithsysteme als auch 1-Kanal-
Systeme zur Versorgung innenge-
kithlter Werkeeuge, Auch ist die
Standardisicrung der Prozesskom-
ponenten  weit  vorangeschritten
und geelgnete Systeme sind quasi
von der Stange zu kaufen. Trotz-
dem fithrt an den grundlegenden
Problemen, dass mit dieser Tech-
nologie keine Kihlwirkung ver-
bunden istund der Spiinetransport
anderweilig gelist werden muss,

Durch gezielte
Prozessoptimie-
rumg gemein-
sam mit einem
kompetenten
Partner wie Dest
lassen sich dewt-
liche Kostenein-
sparungen beim
Einsatz von
Kiihlschrmier-
stoffen erzielen.
EilE Dwrid

kein Weg vorbel, Bei allen Versu-
chen st ein wirtschaftlicher Ein-
satz aul bestimmie Verfahren be-
schriinkt.

Desweiteren ist nicht awingend
Kostencinsparung mit dieser Tech-
nologie verbunden, Jeder Anwen-
der muss unter diesem Aspekt sei-
nen Progess durchleuchten und
Einsparungspotenzial versus Pro-
sessanpassungsaufwand  hewer-
tem. Insgesamt schiitat man bei
Oest den Anteil der in den letaten
Jahiren (zusitzlich zu den schon
immer trocken laufenden) umge-
stellten Bearbeitungen auf nicht
fiber 5%,

Insofern  erleben  die  Kihl-
schmlerstoffe derzelt keine Renais-
sance, sandern sind in der Vergan-
genheit wie auch in absehbarer
Zukunft unversichibare Prozcess-
hillsstofle fir die spanende Fertig-
ng.
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