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Bild 1:

Erich Baumgartner (links), Meister
Schleiferei bei Grimm, und Oest Gebiets-
verkaufsleiter Werner Lang besprechen
regelméaBig die relevanten Prozesspara-
meter vor Ort

Leistungsstarker Kuhlschmierstoff
sorgt fur stabile Schleifprozesse

Drehen, Verzahnen und Schleifen
unter einem Dach: Das bietet die
Grimm GmbH bei der Prazisi-
onsfertigung von Getriebekom-
ponenten und Baugruppen. Im
Drei-Schicht-Betrieb fertigt das
Gosheimer Familienunternehmen
Antriebswellen, Verzahnungs-
teile und Radkombinationen fiir
diverse Branchen, u.a. fiir die
Automobil- und Luftfahrtindu-
strie sowie fiir die Pumpen- und
Antriebstechnik. Zur Versorgung
der Schleifprozesse ist eine
zentrale Schleifmittelanlage

im Einsatz. Den Kiuihischmier-
stoff hierfiir bezieht Grimm vom
Voll-Sortimenter Georg Oest
Mineraldlwerk, Freudenstadt.
Das speziell formulierte Hoch-
leistungsprodukt ist optimal auf
die Anwendungssituation abge-
stimmt.

Bild 2:

Geschéftsfihrer Ridiger Fritz, Oest Ge-
bietsverkaufsleiter Werner Lang und
Geschéftsfihrer Eugen Braunschwei-
ger (von links) vor einer der insgesamt
35 Schleifmaschinen
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Dem Kunden nachhaltigen Mehr-
wert zu bieten - diesen Anspruch
hat sich der Préazisionsteileher-
steller Grimm auf die Fahnen
geschrieben. ,,In unserer Branche
ist es entscheidend, deutlich mehr
als reine Lohnfertigung zu bieten®,
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ist Rudiger Fritz, Geschafts-
fUhrer bei Grimm, Uberzeugt und
konkretisiert: ,,Indem wir unsere
Kernkompetenzen Drehen, Ver-
zahnen und Schleifen im Haus
behalten und unsere Performance
dabei kontinuierlich verbessern,
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Bilder 3a + 3b:
Grimm bietet Centerless-Schleifen bis
1.000 mm Schleifldnge

bieten wir unseren Kunden hohe
Wertschdpfung bei optimaler Wirt-
schaftlichkeit.“ Genau das fordere
der Prézisionsteilemarkt, besta-
tigt auch Geschaftsflihrer Eugen
Braunschweiger, der gemeinsam
mit Ridiger Fritz die Geschicke
des Unternehmens lenkt: ,Unsere
Kunden verlangen komplette
High-End-L&6sungen. Deshalb

sind wir als Entwicklungslieferant
haufig von Projektbeginn an in die
Neuproduktentwicklung, in die
grundlegenden Konstruktions-
Uberlegungen und in die optimale
Auslegung der Fertigungsprozesse
integriert.”

Partnerschaftliches Denken und
Handeln zum Nutzen des Kunden
ist bei Grimm selbstverstéandlich.
In gleicher Weise erwarten die
Gosheimer auch von ihren Liefe-
ranten eine hohe Kooperations-
bereitschaft und Flexibilitat. Aus
diesem Grund vertraut man im Fer-
tigungsbereich Schleiftechnik auf
Kihlschmierstoffe des Systemliefe-
ranten Georg Oest Mineraldlwerk.
Eugen Braunschweiger: ,In punkto
Kihlschmierstoffe haben wir nach
einem zuverlassigen Partner ge-
sucht, der neben leistungsfahigen
Produkten auch schnellen Service
und lésungsorientierte Anwen-
dungskompetenz mitbringt. Dabei
hat uns das Konzept von Oest am
meisten Gberzeugt — und das nun
schon seit Uber 20 Jahren.*”

Messbare Produktqualitat

Die Grimm GmbH wurde 1929 von
Alois Grimm als Zulieferer fur die

Uhrenindustrie gegriindet. in zwei-
ter Generation baute Sohn Helmut
Grimm, aktuell noch als geschéfts-

Bild 4:

Grimm bietet die Kernkompetenzen Drehen,
Verzahnen und Schleifen komplett

unter einem Dach
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fihrender Gesellschafter aktiv,

das Familienunternehmen in den
folgenden Jahrzehnten zu einem
spezialisierten Zuliefererbetrieb fur
hochpréazise Wellen, Verzahnungs-
teile und Baugruppen aus. In dieser
Tradition setzen die Geschaftsfiih-
rer Rudiger Fritz und Eugen Braun-
schweiger mit ihrem Team von 140
Mitarbeitern die Geschichte konti-
nuierlichen Wachstums fort.

Die Grundlage hierflr ist einerseits
eine hohe Fertigungstiefe, wel-
che es den Gosheimern erlaubt,
Werkstlicke komplett und einbau-
fertig zu bearbeiten und damit
auch anspruchvollste Branchen zu

beliefern. Der weitere wesentliche
Erfolgsfaktor ist hochqualifiziertes
Stammpersonal. Fa. Grimm
verweist nicht ohne Stolz auf eine
durchschnittliche Ausbildungs-
quote von 10 %, wobei neben
dem Schwerpunkt Drehen auch
gezielt in den Bereichen Verzah-
nen und Schleifen ausgebildet
wird. ,Unser Ziel ist die konstan-
te Weiterentwicklung. Da jeder
Mitarbeiter dies taglich an seinem
Arbeitsplatz lebt und Verbesse-
rungen offen und abteilungstiber-
greifend kommuniziert werden,
profitieren letztlich alle — in erster
Linie unsere Kunden — von zuneh-
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mender Erfahrung und Kompe-
tenz", berichtet Rudiger Fritz.

Mit hochwertiger Messtechnik
werden die Fertigungsergebnisse
in dem gemaB TS 16949 sowie
ISO 14001 zertifizierten Unterneh-
men dokumentiert. So sind bei-
spielsweise beim Drehen optische
Messgerate wie Profilprojektoren
produktionsbegleitend im Einsatz.
Im Bereich Verzahnung steht ein
Klingelnberg 3D-Verzahnungs- und
Profilmesszentrum zur Verfligung.
Laufende Toleranzprifungen finden
mittels Oberflachenmessgeraten
und einem Drallmessgeréat auch

im Bereich Schleifen statt. Eugen
Braunschweiger bringt es auf den
Punkt: ,Bei uns wird nur produ-
ziert, was auch gemessen und
dokumentiert werden kann.” Ver-
arbeitet werden alle zerspanbaren
Werkstoffe, von niedrig legierten
Automatenstahlen Gber gehartete
und vergitete Walzlagerstéhle bis
hin zu hoch legierten Edelstahlen
im Durchmesserbereich von funf
bis 60 Millimeter.

Dank gezielter Restrukturierungs-
maBnahmen in den vergangenen
Jahren, u.a. der Neugliederung der
zentralen Fertigungsbereiche so-
wie der Optimierung der Logistik,
sieht Rudiger Fritz sein Haus gut
aufgestellt: ,Unsere Fertigungsphi-
losophie erlaubt es, auch Kunden
mit hohem Internationalisierungs-
grad flexibel und preisattraktiv zu
bedienen.”

Kiihlschmierstoff im Bereich
Schleifen erfiillt hohe
Anforderungen

Produkte aus dem Hause Oest
kommen bei Grimm lberwiegend
im Bereich Schleifen zum Ein-
satz. 35 Schleifmaschinen stehen
aktuell fir rotationssymetrisches
Rundschleifen zur Verfigung.

Die Verfahren umfassen das
Spitzenlos-Durchgangsschliefen
(Schleiflange bis 1.000 mm), das
Spitzenlos-Einstechschleifen
(Schleiflange bis 250 mm) sowie
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Bild 5: Hochwertige Messtechnik:
Ein Klingelnberg 3D-Verzahnungs- und
Profilmesszentrum steht zur Verfiigung

das Zwischen-Spitzen-Schleifen
(Schleiflange bis 400 mm). Alle
Schleifmaschinen werden Uber
eine zentrale Kihlschmierstoffan-
lage, die ein Fassungsvermdgen
von 20 Kubikmeter hat, versorgt.
Die Anforderungen an den Kuhl-
schmierstoff benennt Erich Baum-
gartner, Meister Schleiferei bei
Grimm: ,Neben einer guten Haut-
vertraglichkeit muss er dauerhaft
stabile Schleifprozesse gewahrleis-
ten, eine lange Standzeit besitzen

Bild 6: Das Rohmateriallager bietet viel
Flexibilitédt: Grimm hat bis zu 300 Tonnen
Material im direkten Zugriff

(Werkbilder: Georg Oest Mineraldlwerk
GmbH & Co. KG, Freudenstadt)

sowie temperaturstabil und resis-
tent gegen Verkeimung sein. Um
ein exaktes Mischungsverhéltnis
der Schleiflésung zu garantieren,
legen wir zudem groBen Wert auf
regelmaBige Uberwachung und
Steuerung.”

Anhand dieses Anforderungsprofils
entwickelten die Spezialisten von
Oest einen exakt auf die Anwen-
dungssituation abgestimmten
Kihlschmierstoff aus der Colometa
Produktreihe. Die Ergebnisse sind
Uberzeugend: ,Sowohl mit der Pro-
zessqualitat als auch in Bezug auf
die KSS-Pflege sind wir sehr zu-
frieden”, bestétigt Erich Baumgart-
ner. Er steht in engem Kontakt zu
Oest Gebietsverkaufsleiter Werner
Lang, der den Prazisionsteileher-
steller regelmaBig besucht. Vor Ort
werden in diesem Rahmen samt-
liche relevanten Prozessparameter
besprochen sowie KSS-Proben
entnommen, deren Untersuchung
dann im Oest-Labor vorgenommen
wird. Oest empfiehlt im Bedarfsfall
entsprechende Steuerungsmaf-
nahmen, u.a. eine Nachdosierung
verbrauchter Kiihlschmierstoffkom-
ponenten. ,,Obwohl der Schileif-
abrieb Uber spezielle Vorrichtungen
wie Schragplatten und Kratzfér-
derer in der Zentralanlage ausge-
schieden wird, ist der Kiihlschmier-
stoff stdndig stark beansprucht
und bedarf deshalb kontinuierlicher
Uberwachung®, erklart Werner
Lang und erganzt: ,Angesichts

der hohen Anforderungen ist die
durchschnittliche KSS-Standzeit
von ca. 18 Monaten als sehr posi-
tiv zu bewerten.”

Mit Blick auf die langjahrige Ko-
operation der Partner resiimiert
Eugen Braunschweiger abschlie-
Bend: ,,Bei Oest stimmt das Ge-
samtpaket: Entwicklungskompe-
tenz, Anwendungsunterstiitzung
und Servicequalitat. Da uns die
enge Zusammenarbeit bereits
entscheidende Schritte nach vorne
gebracht hat, werden wir diesen
Weg auch in Zukunft konsequent
weiter verfolgen.*”
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