


效率更高、问题更少：
适用于现代化切削加工的最新加工液体

为了不断提高现代切削加
工 的 效 率 并 充 分 利 用 机
械，必须使用合适的冷却
润滑剂：越来越短的时间
间隔要求最佳的冷却-冲洗-
性能，在加压至 100 bar 
以上进行内部冷却时还必
须避免起泡。对于昂贵的
工具技术，必须保证其较
长的使用寿命。

具、工艺、材料，并可在
极端的应用条件下使用。

用户满意就是我们的最终
目标。我们通过提供符合
客户特殊要求的产品以及
全方位的维护来实现这一
目标。

Oest 在几十年前就开始研
发并生产具有高技术含量
的金属加工液体。结合最
新技术、法律和职业健康知
识不断进行研发是我们开
发出多样化现代产品系列
的基础。

水溶性和非水溶性的液体
可 用 于 不 同 的 机 械 、 工

OEST COLOMETA – OEST MEBA
适用于切削加工的
高性能冷却润滑剂

多样化的产品系列满足了金属切
削加工的各种应用：

具有多种应用功能的通用型产品
和创新多功能液体。在多数情况
下可免去种类繁复带来的麻烦。

针对极端要求和特殊问题的专业
产品，为您搞定使用一般产品无
法解决的问题。

非水溶性的切削油、磨削油和
珩磨油

	 低蒸发率原油，油雾最小化

	 黏度可变
	 从 V40 大约 2 ... 60 mm2/s

	 铜兼容的切削油
	 适用于混合材料（简单的黄铜加工 
	 以及高要求 VA 切削加工）

	 多功能润滑油
	 适用于切削加工和机械润滑

	 高性能切削油
	 - 适用于切削难度较大的材料如不锈 
		  钢、钛合金、镍合金等等
	 - 适用于高要求作业如推削、深孔钻 
		  等

	 磨削油
	 适用于各种应用例如：
	 - 工具磨削（HM、HSS）
	 - 磨齿
	 - 精磨、抛光

	 珩磨油

水溶性的浓缩冷却润滑剂

	 所有产品符合 TRGS 611

	 可变的润滑油比例
	 0 %（全合成的）– 约 80 %

	 不同的方案
	 - 无胺型/无硼型
	 - 含胺型/无硼型
	 - 含胺型/含硼型

	 2 组件 KSS

	 特殊产品
	 适用于特殊材料
	 - 硬金属
	 - 敏感的铝合金

	 专业产品
	 适用于极端条件
	 - 软水 < 3° dH
	 - 硬水 > 80° dH
	 - 最高压力 > 80 bar

	 酯乳剂
	 含代替石油的酯

	 磨削乳剂
	 含油量低

	 通用型产品
	 适用于粗糙切削加工和混合材料的 
	 磨削

低量
喷雾润滑油

	 不含石油

	 含以下物质
	 - 天然和合成酯
	 - 脂肪醇
	 - 合成碳氢化合物

	 广泛的应用范围
	 适用于低或高难度的切削加工和简 
	 单的造型

	 通用型产品
	 具有铜兼容性，适用于混合的材料

	 专业产品
	 适用于后续的热处理或焊接

	 特殊产品
	 具有水溶性，适用于用水进行附加 
	 的冷却或清洁

	 螺纹切削油适用于饮用水管
	 经 DVGW 认证



 

	 适用于
	 金属切削加工的
	 润滑剂
	 无论使用哪种工艺和材料，
	 均可达到最佳切削加工效果

	 适用于
	 无屑加工金属的
	 润滑剂
	 最经济的
	 创新产品系列

	 适用于工业和最终用户的
	 润滑剂
	 一站式
	 全套供应
	

	 适用于
	 机动车的润滑剂
	 性能佳且
	 换油间隔时间长

	 Oest 流体系统
	 适用于制造过程的
	 全面解决方案
	 借助高效服务
	 达到成本优化

拥有顶级质量的
全系列产品：
Oest 的
整套方案
我们与合作伙伴紧密协作，研发并
生产高性能、高精度以及经济的润
滑剂。
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