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Das Fluidmanagement spielt in 
der Metallbearbeitung eine zen-
trale Rolle. Neben der Einhal-

tung gesetzlicher Vorgaben beeinflusst 
es unter anderem Prozesssicherheit, 
Produktqualität, Arbeitsschutz, Wirt-
schaftlichkeit und Umweltverträglich-
keit. Ein auf Maschinen, Werkstoffe 
und Fertigungsprozesse abgestimmter 
Kühlschmierstoff bildet dabei die 
Grundlage. Ebenso wichtig sind jedoch 
dessen Überwachung und die bedarfs-
gerechte Pflege im laufenden Betrieb. 
Mit ‘Colomate’ hat Oest Lubricants 
 gemeinsam mit Oest Systems ein 
 System entwickelt, das diese Aufgaben 
automatisiert übernimmt.

„Ein exakt auf die Maschinen, 
Werkstoffe und Fertigungsprozesse 
 abgestimmter Kühlschmierstoff ist die 
Basis für dauerhaft stabile Produktions-
abläufe“, sagt Benjamin Lipp, Leiter 
Fluidmanagement bei Oest Lubricants. 
Das Unternehmen bietet dazu Analytik, 
Fluidmanagement-Konzepte sowie 
Wartungs-, Reinigungs- und Pflege-
dienstleistungen für Kühlschmierstoff-
systeme an. Colomate ergänzt dieses 

Angebot um eine automatisierte Über-
wachung und Nachdosierung.

Das Komplettsystem überwacht 
kontinuierlich Füllstände und relevante 
Kühlschmierstoffparameter. Auf Basis 
der erfassten Daten wird die Nachfül-
lung automatisch ausgelöst und die 
Konzentration geregelt. Nach Angaben 
des Unternehmens können bis zu 16 
Bearbeitungsmaschinen an ein Colomate-
System angeschlossen werden.

Weniger manueller Aufwand
Ein gleichbleibender Kühlschmierstoff-
zustand verhindert Konzentrations-
schwankungen und sorgt für konstante 
Bearbeitungsbedingungen. Das wirkt 
sich auf die Prozesssicherheit, die Ober-
flächenqualität und die Werkzeugstand-
zeiten aus. Gleichzeitig werden alle 
 relevanten Messwerte automatisch 
 erfasst und entsprechend der Techni-
schen Regeln für Gefahrstoffe (TRGS 
611) digital dokumentiert. Manuelle 
Konzentrationsmessungen entfallen.

Nach Angaben von Oest verlängern 
sich zudem die Einsatzzeiten des Kühl-
schmierstoffs, während gleichzeitig der 

Verbrauch sinkt. Dadurch können 
 Materialkosten reduziert und Ressour-
cen geschont werden. Darüber hinaus 
verringert sich der Aufwand für 
 Konzentrationskontrollen, Nachfüll -
arbeiten und Kühlschmierstoffwechsel. 
Da Beschäftigte seltener direkt mit dem 
Kühlschmierstoff in Kontakt kommen, 
trägt das System außerdem zum 
 Arbeits- und Gesundheitsschutz bei.

Komfortables Fluidmanagement 
Alle relevanten Betriebsdaten lassen 
sich über die ‘Fluid Management App’ 
abrufen. Sie zeigt unter anderem die 
Füllstände der Bearbeitungsmaschinen 
und Kühlschmierstoffbehälter sowie 
Parameter wie Konzentration und 
 pH-Wert in Echtzeit an. Darüber hinaus 
können Grenzwerte für Warnmeldun-
gen definiert werden. Ergänzt wird die 
Anwendung durch eine Kühlschmier-
stoff-Bibliothek sowie ein Ticketsystem 
für Updates und den Support. Die App 
kann laut Hersteller auch unabhängig 
von Colomate genutzt werden. W
www.oest.de
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Kühlschmierstoffmanagement

Kühlschmierstoffe automatisch überwachen
Oest Lu bricants prä sentiert m it Colom ate ein System  zu r au tom atischen Ü berwachu ng  
u nd N achdosieru ng von Kü hlschm ierstoffen wä hrend der lau fenden Bearbeitu ng.

1 Das System ‘Colomate’ von Oest überwacht Füllstand und 
 Kühlschmierstoffparameter kontinuierlich und dosiert bei Bedarf 
automatisch nach ©  Oest

2 Die Fluid-Management-App zeigt unter anderem Füllstände 
 sowie Konzentration und pH-Wert des Kühlschmierstoffs in  
Echtzeit an ©  Oest
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Beim professionellen Umgang mit Metallspänen lassen sich 
Nachhaltigkeit und Wirtschaftlichkeit sinnvoll verbinden. 
Brikettierte Späne benötigen deutlich weniger Lager- und 
Transportvolumen, ermöglichen die Rückgewinnung von 

Kühlschmierstoffen und erzielen häufig höhere Erlöse beim 
Recycling. Ruf bietet hierfür Lösungen für nahezu alle metal-
lischen Werkstoffe – von Aluminium, Stahl und Guss bis hin 
zu Buntmetallen und speziellen Legierungen. Auch nasse 
Späne oder Schleifschlämme lassen sich verarbeiten.

Um die Leistungsfähigkeit der Anlagen praxisnah zu 
 demonstrieren, zeigt Ruf zwei Maschinen aus  seinem Portfolio. 
Die ‘Ruf Formika’ richtet sich an Unternehmen mit kleineren 
Spanmengen oder wechselnden Einsatzorten. Die kompakte 
Anlage benötigt einschließlich Schaltschrank lediglich rund 
einen Quadratmeter Stellfläche und lässt sich dank Rollen 
flexibel innerhalb des Betriebs bewegen. Je nach Material und 
Spanart erreicht sie Durchsätze von 20 bis 100 kg pro Stunde.

Ergänzt wird die Präsentation durch eine stationäre 
‘Ruf 4’. Mit Motorleistungen von 4 bis 11 kW verarbeitet sie 
zwischen 40 und 300 kg Späne pro Stunde. Für deutlich 
 größere Spanmengen sind darüber hinaus leistungsstärkere 
Anlagen bis hin zur Ruf 90 erhältlich, die materialabhängig 
Durchsätze von mehreren Tonnen pro Stunde erreicht. W
www.brikettieren.de
AMB Halle 8, Stand C49

Brikettieranlagen

Metallspäne wirtschaftlich verwerten

Kompakte Briketts reduzieren das Volumen von Metallspänen und 
erleichtern Lagerung, Transport und Recycling ©  Ruf


